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@ Chirurgische Stanze 

(§) Chirurgische Stanze mil einem rohrformigen Schaft, 
dessen distales Ende eine ringformige Schneidkante bil- 
det, mit einem gegenuber dem Schaft langsverschieblich 
gelagerten, mit der Schneidkante zusammenwirkenden 
Schneidkorper, der an einem im Rohr verschieblich gela- 
gerten Vorschubelement gehalten 1st, und mit einem Be- 
tatigungsglied zur Verschiebung des Vorschubelementes 
in dem Schaft, welches am proximalen Ende des Schaftes 
angeordnet ist, wobei der Schneidkorper mit dem Vor- 
schubelement und/oder eine die Schneidkante tragende 
Hulse mit dem Schaft uber eine losbare Verbindung ver- 
bunden sind, dadurch gekennzeichnet, 
dad die Idsbare Verbindung der durch den Schneidkorper 
(28) und das Vorschubelement (8) einerseits bzw. der 
durch die Hulse (18) und den Schaft (1) andererseits gebil- 
deten Teile jeweils durch radial elastisch verschiebbare 
Rasten (24, 19) an einem der Teile hergestellt ist, die in ei- 
ner Verriegelungsstellung Ruckspriinge (34, 17) am je- 
weils anderen Teil hintergreifen und die ineinander ge- 
steckten Teile dadurch in axlater Richtung gegen eine 
Trennung sichern, 

daB die Rasten (24, 19) in der Verriegelungsstellung durch 
das Aniiegen des aus Schneidkorper (28) und Vorschub- 
element (8) gebildeten Teils an der Innenwand des Schaf- 
tes (1) bzw. durch das Aniiegen der Innenseite des aus der 
Hulse (18) und dem Schaft (1) gebildeten Tells an der Au- 
ISenseite des aus Schneidkorper (28) und Vorschubele- 
ment (8) gebildeten Teils im Berelch der Rasten (24, 19) 
verriegelt sind, und daS das Vorschubelement (8) mit 
dem Schneidkorper (28) in axialer Richtung nach Losen 
der Verbindung zu dem Betatigungsglied (4) so welt ge- 
genuber dem Schaft (1) verschiebbar ist, 
dal^ die radlale Bewegung der Rasten (24, 19) in die Lose- 
stellung freigegeben ist. 





BUNDESDRUCKEREI 07.00 002138/101/9 



11 



DE 196 50 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine chiruigische Stanze mit den im 
OberbegrifF des Patentanspniches 1 angegebenen Merkma- 
len. 5 

Chirurgische Stanzen werden verwendel, um Offhungen 
in GcfaBwandungcn cinzubringen, bcispielswcise zuin An- 
setzen eines Bypass-GefaBes. Dabei wird ein Schneidkor- 
per, der beispielsweise kegelfbrmig ausgebildet werden 
kann, mit seiner Uinfangskante dicht an eine Schneidkante lO 
herangezogen, wobei die GefaBwandung zwischen Schneid- 
korpcr und Schneidkante mitgcnommen wird. Dadurch cr- 
gibl sich ein Schnitt in der GefaBwandung langs der 
Schneidkante, es konnen also beispielsweise kreisfomiige 
Offnungcn in GefaBwandungen eingebracht werden. 15 

Bei herkommlichen Instrumenten muB fur jede Offnungs- 
groBe eine andere Stanze verwendet werden, auBerdem kon- 
nen diese Instrumente nur so lange verwendet werden, wie 
die Schneidkante der Schncidkorper einen saubercn Schnitt 
erzeugen, wie also die Schneidkante die gewiinschte Scharfe 20 
aufweist und nicht in irgendeiner Weise beschadigt ist. Wird 
die Schneidkante stumpf oder beschadigt, muB das Instru- 
ment ausgewechselt werden, 

Es sind auch gattungsgemaBc chirurgische Stanzen bc- 
kannt, bei denen der Schncidkorper mit dem Vbrschubeie- 25 
ment und/oder die Hiilse mit dem Schaft losbar verbunden 
sind (DE-AS 11 60573; AT-PS 124 454; US 5 129 913; 
US 4 018 228). 

£s ist Aufgabc der Erfindung, cine gattungsgemaBc 
Stanze derart auszubilden, daB sie in einfachercr Weise an 30 
untcrschicdliche Schneidgeomctricn angcpaBt und/oder 
durch Auswechseln des Schneidkorpers bzw. der Schneid- 
kante wieder funktionsfahig gemacht werden kann. 

Diesc Aufgabe wird bei einer chirurgischen Stanze der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB durch die im 35 
kennzeichnenden Teil des Patentanspniches 1 angegebenen 
Merkmale gelost. 

Es wird also vorgesehen, daB entweder der Schncidkorper 
vom Vorschubeiement abtrennbar und auswechselbar ist 
Oder daB der Schaft an seinem vorderen Ende eine abtrenn- 40 
bare Hiilse tragi, deren frcie Kante als Schneidkante ausge- 
bildet ist WShiend diese MaBnahmen altemativ voigesehen 
werden konnen, ist es besonders vorteilhaft, wenn beide 
MaBnahmen gleichzeitig verwirklicht werden. 

Die Verbindung der Hulse mit dem Schaft und des 45 
Schneidkorpers mit dem Vorschubeiement werden in beiden 
Fallen durch elastische Rasten hergestellt, die in radialer 
Richtung nach Art einer Spannzange verschiebbar sind. 
Diese Verschiebung in die Losestellung ist nur moglich, 
wenn das Vorschubeiement in proximaler Richtung gegen- 50 
iiber dem Schaft verschobcn ist, also in Richtung auf das Be- 
tatigungsglied. Die Verschiebung ist dabei groBer als die 
Verschiebung, die das Vorschubeiement im normalen Be- 
trieb erfahrt, bei dem der Schncidkorper durch Verschiebung 
des Vorschubelementes auch in proximaler Richtung ver- 55 
schobcn wird, bis cr an der Schneidkante anlicgt und gcgc- 
benenfalls geringfiigig an dieser vorbeibewegt wird. Erst bei 
einer noch weiteren Verschiebung des Vorschubelementes in 
proximale Richtung werden die Rasten freigegeben, und 
erst dann ist es moglich, den Schncidkorper und/oder die GO 
Hiilse unter clastischcr radialer Verschiebung der Rasten ab- 
zuziehen. 

Ein Losen der Rasten ist in jedem Fall dann moglich, 
wenn das Vorschubeiement vollstandig in proximaler Rich- 
tung aus dem Schaft herausgezogen ist, denn dann kann das 65 
Vorschubeiement nicht mehr an den Rasten anliegen. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist jedoch voige- 
sehen, daB das Vorschubeiement und der Schneidkorper in 



204 C2 

2 

axialer Richtung nach Losen der Verbindung zu dem Betati- 
gungsglied so weit gegeniiber dem Schaft verschiebbar sind, 
daB im Bereich der Rasten ein riickspringender Abschnitt 
des Schaftes bzw. des Vorschubelementes angeordnel ist, 
der eine radiale Bewegung der Rasten in die Losestellung 
ermoglicht. In diesem Falle wird durch die riickspringenden 
Abschnittc im Schaft odcr im Vorschubeiement eine radiale 
Bewegung der Rasten schon dann ermoglicht, wenn sich die 
Rasten und der Schaft bzw. das Vorschubeiement noch ge- 
geniiberliegen, das Vorschubeiement also nicht in proxima- 
ler Richtung vollstandig aus dem Schaft herausgezogen ist. 
Wegcn der riickspringenden Abschnittc konnen abcr in die- 
sem Fall die Rasten trotzdem in die Losestellung bewegt 
werden. Zum Losen geniigt es also, das Vorschubeiement in 
proximale Richtung um eine gewisse Wegstrccke in den 
Schaft einzuschieben, ein vollstandiges Herausziehen ist 
dann nicht notwendig. 

Giinstig ist es, wenn die Rasten als achsparallel verlau- 
fendc, uber den Umfang vertciltc Fcdcrzungen ausgebildet 
sind, die am freien Ende einen seitlich abstehenden Rastvor- 
sprung U^gen. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform kann voige- 
sehen sein, daB die Fcdcrzungen an der Hiilse angeordnet 
sind und einen Einsteckschaft bildcn, der in den Schaft der 
Stanze einsteckbar ist. Diese Fcdcrzungen iibemehmen da- 
mit eine doppelte Aufgabe, namlich einerseits die Festle- 
gung der Hiilse am Schaft in radialer Richtung und anderer- 
seits durch das Hnrasten und Hintergreifen der Riick- 
spriingc auch cine Fixicrung in axialer Richtung. 

Die Federzungen konnen insbesondere einstiickig mit der 
Hiilse ausgebildet sein. 

Es ist gunstig, wenn der Riicksprung am Schaft durch 
eine Ringschulter an der Innenwand gebildet wird, an die 
sich in proximaler Richtung cin Abschnitt anschlicBt, dcs- 
sen Innendurchmesser groBer ist als im Abschnitt distal der 
Ringschulter. Dieser Abschnitt mit groBerem Innendurch- 
messer ermoglicht den Rasten, die den Schneidkorper mit 
dem Vorschubeiement verbinden, ein Ausfedem und damit 
die Freigabe des Schneidkorpers vom Vorschubeiement, 
auch wenn das Vorschubeiement nicht vollstandig nach hin- 
ten aus dem Schaft herausgezogen ist. 

Es kann weiterhin voigeseben sein, daB die Federzungen 
am Vorschubeiement angeordnet sind und in der Verriege- 
lungsstellung mit dem nach innen gerichteten Rastvor- 
sprung in eine Ringnut des Schneidkorpers eingreifen. Auch 
hier konnen die Federzungen insbesondere einstiickig mit 
dem Vorschubeiement ausgebildet sein. 

Die Federzungen bilden dabei eine Hulse oder einen Ka- 
fig, der den Schneidkorper urafangsseitig umgibt und zen- 
triert. Diese Zentrierung kann auch dadurch verbessert wer- 
den, daB der Schneidkorper mit einer proximalcn Verlange- 
rung in eine zentrale, sdmseitige Vertiefting des Vorschub- 
elementes eintaucht. Diese Vcrticfung befindet sich also am 
Boden des hulsenformigen Kafigs, der durch die Federzun- 
gen ausgebildet wird. 

Bel einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
vorgesehen, daB die Rasten des Schneidkdrpers und die Ra- 
sten der Hulse in Arbeitsstellung der Stanze aneinander an- 
liegen und sich dadurch gegenseitig an einer Bewegung in 
die Losestellung hindem. Wenn Schaft und Vorschubeie- 
ment so weit in axialer Richtung gegcncinander verschobcn 
werden, daB die Rasten nicht mehr aneinander anliegen, 
konnen diese jeweils in die Losestellung ausfedern. 

Es ist auch vorteilhaft, wenn der Schneidkorper einen zy- 
lindrischen Fiihrungsabschnitt aufweist, der in Arbeitsstel- 
lung an der Innenwand des Schaftes oder gegebenenfalls der 
IlUlse den Schneidkorper ftihrend anliegt. Dadurch ist si- 
chergcstellt, daB der Schneidkorper bei seiner Arbeitsbewe- 
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gung exakt gegentiber dem Schaft gefiihrt ist und dadurch 
eine vdllig gleichmaGige Annaherung an die Schneidkanle 
erfahrl. 

Bei eincr bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, 
daB das Betaligungsglied ein gelenkig mit dem Schaft ver- 
bundener Griflfliebel ist, der uber eine Gelenkverbindung 
losbar mit dem Vorschubclemenl verbundcn ist. 

Der Griffhebel kann dabei als Branche ausgebildet sein, 
die gegen eine feslstehende, mit dem Schaft fest verbundene 
Branche schwenkbar ist. 

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird die los- 
bare Gelenkverbindung zwischcn Griffhebel und Vorschub- 
element durch einen an einem der Teile axial verschieblich 
gelagerten Lagerstift gebildet, der in axialer Richtung Ab- 
schnitte mit unterscbiedlichem Duichmesser aufweist, wo- 
bei der Abschnitt mit kleinerem Durchmesser durch einen 
radialen Einfuhrschlitz einer den Lagerstift aufnehmenden 
Lageroffnung am anderen Teil hindurchpaBt, der Abschnitt 
mit groBerem Durchmesser dagcgen nicht. Solange sich der 
Abschnitt mit groBerem Durchmesser in der Lageroffnung 
befindet, ist das Betatigungsglied verschwenkbar am Schaft 
gelagerl. Wrd der Lagerstift hingegen so verschoben, daB 
der Abschnitt mit kleinerem Durchmesser in die Lageroff- 
nung ragt, ist es moglich, das die Lageroffnung aufweisendc 
Teil in Richtung des Einfuhrschlitzes von dem Lagerstift ab- 
zuziehen und damit das Vorschubelement vom Betatigungs- 
glied zu trennen, so daB dann das Vorschubelement gegen- 
tiber dem Schaft ftei verschiebbar ist. 

Chimrgischc InsU-umentc der beschricbencn Art wciscn 
normalerweise geringe AuBenabmessungen auf, insbeson- 
dcrc qucr zur Langsrichtung. Um u-otzdcm eine ein wand- 
freie Lagerung der Betatigungsglieder am Schaft zu ennog- 
lichen und trotzdem die Einfuhrung des Vorschubelementes 
von der proximalcn Scite her zu ermoglichen, kann vorgese- 
hen sein, daB an der Ruckseite des Schaftes an einer Seite 
desselben das Betatigungsglied gelagert ist und daB neben 
dessen Lagerung auf der anderen Seite eine Offnung in den 
Innenraum des Schaftes fiihrt, durch die das Vorschubele- 
ment hindurchgesteckt ist. Es werden also das Betatigungs- 
glied und die Offnung nebeneinander angeordnet. Dies kann 
bewirken, daB gcmaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform 
die Offnung seitlich gegenuber der Mittelebene des Schaftes 
versetzt ist. 

Trotzdem kann dabei voigesehen sein, daB die Schneid- 
kanle symmetrisch zur Mittelebene des Schaftes angeordnet 
ist und das Vorschubelement gegeniibcr der Langsmittel- 
ebene des Schaftes leicht geneigt verlauft. Diese leichte Nei- 
gung ist unschadlich, da der Schneidkorper am distalen 
Ende des Schaftes in diesem gefiihrt ist und da die geringe 
Neigung durch die Elastizitat des Vorschubelementes ohnc 
wcitcres aufgenommen werden kann. 

Wahrend es moglich ist, den Schneidkorper und die Hulse 
als unabhangigc Teile auszubildcn, die in der bcschricbcnen 
Weise unabhangig voneinander vom Schaft bzw. vom Vor- 
schubelement abgezogen werden, kann bei einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform vorgesehen sein, daB der Schneidkor- 
per in der Hulse unverlierbar ISngsverschieblich gelagert ist. 
In diesem Falle bilden also Hulse und Schneidkoiper eine 
Baueinheit, die von der chirurgischen Slanze gelost werden 
kann. Beide Teile sind aber mit unterschiedlichen Teilen 
dicscr Stanzc verbundcn, die Hiilsc namlich wcitcrhin mit 
dem Schaft und der Schneidkorper weiterhin dem Vorschub- 
element. Die beiden Verbindungsstellen sind gegeneinander 
verschiebbar, und daher ist es vorteilhaft, wenn diese Ver- 
bindungsstellen in der beschriebenen Weise als Rastverbin- 
dungen ausgebildet sind, die im nonnalen Arbeitsbereich in 
der beschriebenen Weise verriegelt sind, die aber durch 
axiale Verschiebung des Schaftes gegenuber dem Vorschub- 



element uber eine groBere Strecke losbar sind. 

Bei einer solchen Einheit ist es gunstig, wenn der 
Schneidk6rper in der HUlse durch eine Feder in proximaler 
Richtung beaufschlagt ist und wenn der unter der Wirkung 

s dieser Feder zurucklegbare Verschiebeweg durch einen An- 
schlag begrenzt ist. Dadurch wird der empfindliche 
Schneidkorper in das Inncre der Hulse cingczogen, wenn 
diese Baueinheit von der Stanze abgezogen ist. AuBerdem 
wird dadurch sichergestellt, daB der Schneidkorper beim 

10 Einselzen der Baueinheit in die Stanze mit dem Vorschub- 
element in der beschriebenen Weise eine Rastverbindung 
cingchcn kann und nicht nur bei Bcriihrung des Vorschub- 
elementes in distaler Richtung aus der HUlse ausgeschoben 
wird. 

15 Die nachfolgende Beschieibung bevorzugter Ausftih- 
rungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang mit der 
Zeichnung der naheren Erlaulerung. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer chirurgischen Stanze vor 
dem Schneidvorgang, wobei ein zum Loscn von Rastvcrbin- 
20 dungen zuriickgezogenes Vorschubelement in strichpunk- 
tierten Linien dargestellt ist; 

Fig. 2 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 am Ende des Schneid- 
vorganges; 

Fig. 3 cine Langsschnittansicht des distalen Endbcrcichs 
25 der chirurgischen Stanze der Fig. 1 mit eingesetzter Hulse 
und eingesetztem Schneidkorper; 

Fig. 4 eine Ansicht ahnlich Fig. 3 mit vom Schaft abgezo- 
gener Hulse und vom Vorschubelement abgezogenem 
Schneidkorper, 

30 Fig. 5 eine Ansicht ahnlich Fig. 3 bei einem abgewandel- 
tcn Ausfuhrungsbcispiel, bei dem Hiilsc und Schneidkorper 
eine Baueinheit bilden; 

Fig. 6 eine Ansicht ahnlich Fig. 5 mit abgezogener Bau- 
einheit aus Hiilse und Schneidkorper und 

35 Fig. 7 eine Schnittansicht langs Linie 7-7 in Fig. 2, 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte chirurgische Stanze 
weist einen langen rohrfbrmigen Schaft 1 auf, der an seinem 
proximalen Ende fest mit einer feststehenden Branche 2 ver- 
bunden ist. An einer am proximalen Ende seidich nach hin- 

40 ten vorstehenden Verlangerung 3 des Schaftes ist eine wei- 
tere Branche 4 schwenkbar gelagert, diese Lagerung erfolgt 
durch eine einen Lappen 5 der Branche 4 durchsetzenden 
und in die Verlangerung 3 seitlich eingeschraubten Lager- 
stift 6 (Fig. 7). Die beiden Branchen 2 werden durch eine 

45 zwischen ihnen angeordnete Biegefeder 7 auseinanderge- 
driickt. 

Neben der Lagerung der schwenkbaren Branche 4 fiihrt 
eine Offnung in den Innenraum des rohrfbrmigen Schaftes 
1. Diese Offnung ist seitlich gegenuber der Mittelebene des 

50 Schaftes 1 nach auBen versetzt, so daB nebeneinander die 
Lagerung der Branche 4 durch den Lagerstift 6 und die Off- 
nung angeordnet sind. In diese Offnung wird ein stangenfor- 
miges Vorschubelement 8 eingcfiihrt, welches sich im wc- 
sentlichen bis zum distalen Ende des Schaftes 1 erstreckL 

55 Dieses Vorschubelement 8 u:agt an seinem proximalen, aus 
der Offnung vorstehenden Ende einen nach untcn abslchen- 
den Arm 9, der im Abstand zu der durch den Lagerstift 6 be- 
wirkten Lagerung der Branche 4 mit dieser gelenkig verbun- 
dcn ist. Diese weitere Drehverbindung wird durch einen La- 

60 gerstift 10 hergestellt, der in einer Offnung U des Armes 9 
in axialer Richtung verschiebbar gelagert ist. Dicscr lager- 
stift 10 wird durch eine ihn umgebende Schraubenfeder 12 
in Richtung auf die Branche 4 verschoben und durchsetzt 
eine Lageroffnung 13 in dieser, die einen parallel zur Achse 

65 des Schaftes 1 in distaler Richtung verlaufenden Einfuhr- 
schlitz 14 aufweist, dessen Breite geringer ist als der Durch- 
messer der Lageroffnung 13 (Fig. 1). 
Der Lagerstift 10 weist an seinem freien Ende einen Ab- 
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schnitt 15 mil geringerem AuBenduichmesser und daran an- 
schlieBend einen Abschniu 16 mil groBerem AuBenduich- 
messer auf. Der AuBenduichmesser des Abschnittes 16 ent- 
spricht dabei dem Durchmesser der Lageroffhung 13, der 
AuBendurchmesser des Abschnittes 15 der Breite des Bin- 5 
fuhrschlitzes 14. 

Wcnn der Lagerslift 10 unter der Wiricung der Schrauben- 
feder 12 verschoben ist, ragt der Abschniu 16 mil groBerem 
AuBendurchmesser in die Lageroffnung 13 hinein und bildet 
dadurch eine gelenkige Verbindung zwischen dem Arm 9 lO 
und der Branche 4 aus. Wird der Lagerslift 10 jedoch gegen 
die Wrkung der Schraubcnfcder 12 verschoben, so gelangt 
der Abschniu 15 mil kleinerem Durchmesser in die Ebene 
der Lageroffnung 13, und dann ist es moglich, den Arm 9 
zusammen mit dem Vorschubelement 8 in proximaler Rich- 15 
lung zu verschieben, wobei der Abschniu 15 mit geringerem 
Durchmesser durch den Einfuhrschlitz 14 aus der Lageroff- 
nung 13 ausuiu. Diese Verschiebebewegung ist in Fig. 1 mit 
strichpunkticrten Linicn angcdcutet. Die gelenkige Verbin- 
dung zwischen Arm 9 und Branche 4 ist auf diese Weise 10s- 20 
bar. 

An seinein dislalen Ende verengt sich der Schaft 1 stufen- 
formig und bildet im Ubeigangsbereich eine Ringschulter 
17 aus. 

Eine Hulse 18 U-agl an ihrem dem Schaft 1 zugewandten 25 
Ende eine Anzahl von einstuckig mit der Hulse 18 ausgebil- 
deten, achsparallel ausg^chteten Federzungen 19 mit Je- 
wells einem nach auBen weisenden Rastvorsprung 20 an de- 
ren freien Endcn. Die Federzungen 19 bilden einen Ein- 
steckschaft 21 aus, dessen AuBenduichmesser dem Innen- 30 
durchmesser des Schaftcs 1 an dessen distalcm Ende ent- 
sprichl. 

Im tibergang der Federzungen 19 in die Hulse 18 nimmt 
der AuBendurchmesser der Hiilse 18 stufenformig zu, die 
dadurch ausgebildete Stufe 22 bildet einen Anschlag aus. 35 
Am distalen Ende lauft die Hiilse 18 in einer scharfen, ring- 
formigen Schneidkante 23 aus. 

Die Hiilse 18 wird mit den Federzungen 19 von der dista- 
len Seite her in den Schaft 1 eingeschoben, wobei der Ein- 
steckschaft 21 die Hulse 18 in radialer Richtung im Schaft 1 40 
fuhrt. Heim vollstandigen Einschiebcn der Hulse 18 fedem 
die Federzungen 19 elastisch nach auBen, wodurch die Rast- 
vorspriinge 20 die Ringschulter 17 des Schaftes 1 hinteigrei- 
fen. Die Hulse 18 ist dadurch auch in axialer Richtung fest- 
gelegt, ein weiteres Einschieben wird durch das Anschlagen 45 
der Stufe 22 an der Stimkante des Schaftes 1 verhindert, ein 
Herausziehen durch das Hintergreifen der Ringschulter 17 
durch die Rastvorspriinge 20. Allerdings ist ein Abziehen 
der Hulse 18 in proximaler Richtung moglich, wenn die 
Hiilse kraftig abgezogen wird, da bei einer solchen Abzugs- 50 
bewcgung die Federzungen 19 elastisch nach innen bewegt 
werden, so daB die Rastvorspriinge 20 die Ringschulter 17 
freigebcn konnen. 

Die Hulse 18 besteht vorzugsweise aus einem sehr ver- 
schldBfesten Material, beispielsweise aus Hartmetall, so 5S 
daB die Schneidkante 23 als VcrschlciBelcmcnt cine mog- 
lichst hohe Standzeit erhSlt. 

Das Vorschubelement 8 tragi an seinem distalen Ende 
ebenfalls in Umfangsrichtung verteilte, axial gerichtete Fe- 
derzungen 24, die an ihrem freien Ende nach innen vorsprin- 60 
gcndc Vorspriingc 25 tragcn. Die Federzungen 24 bilden ei- 
nen slirnseitig offenen Kafig aus, in dessen Boden 26, also 
in der Stimseite des Vorschubelementes 8, eine zentrale 
Sacklochbohrung 27 angeordnet ist. Auch die Federzungen 
24 konnen einstuckig mit dem Vorschubelement 8 ausgebil- 65 
del sein. 

Diese Federzungen 24 bilden eine Ilalterung fiir einen 
Schneidkor[)er 28, der an seinem distalen Ende zunachst ei- 
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nen kegeligen Schneidabschniu 29, daran in proximaler 
Richtung anschlieBend einen zylindrischen Fiihrungsab- 
schniu 30 und daran anschlieBend einen Halterungsab- 
schniu31 aufweist. 

Der Schneidabschniu 29 hat die Form eines Kegels, des- 
sen Spitze in distale Richtung weist. Der AuBendurchmesser 
der Grundflachc cnisprichl dem Durchmesser der Schneid- 
kante 23, so daB dieser Schneidabschniu 29 an der Innen- 
wand der Hiilse 18 anliegend in diese eingeschoben werden 
kann. Dieser kegelfonnige Schneidabschniu 29 bildet zu- 
sammen mit der Schneidkante 23 das eigentliche Schneid- 
wcrkzcug. 

Der Schneidabschniu 29 isi iiber ein zylindrisches, zen- 
trales Verbindungsstiick 32 mit dem zylindrischen Fiih- 
rungsabschnitt 30 verbunden, dessen AuBendurchmesser 
dem Innendurchmesser der Hiilse 18 entspricht. 

Der Halterungsabschnitt 31 ist im wesentlichen als zylin- 
drische, zenurale Verlangerung ausgebildet, die am freien 
Ende 33 abgeschragt ist. Im Abstand zum Ende des Fiih- 
rungsabschnittes 30 tragi diese Verlangerung eine Ring- 
schulter 34, die auf ihrer dem Fiihrungsabschnitt 30 zuge- 
wandten Seite stufig vorspringl, auf der abgewandten Seite 
dagegen unter Ausbildung einer kegelslumpfformigen Auf- 
gleitflache 35 in die Verlangerung iibcrgcht. Diese Ring- 
schulter 34 bildet zwischen dem FiihrungsabschniU 30 und 
ihrem stufenformigen Ende 36 eine Umfangsnut 37 aus. 

Der Schneidkorper 28 wird zur Verbindung mit dem Vor- 
schubelement 8 mit seinem Halterungsabschniu 31 in den 
von den Federzungen 24 ausgebildelen Kafig des Vorschub- 
elementes 8 eingeschoben, wobei das abgeschragte fiieie 
Ende 33 in die Sacklochbohrung 27 eintritt, wahrend die 
nach innen weisenden Vorsprunge 25 der Federzungen 24 
uber die Aufgleitflache 35 und die Ringschulter 34 in die 
Umfangsnut 37 cinrasten und den Schneidkorper 28 da- 
durch in radialer und in axialer Richtung am Vorschubele- 
ment 8 festlegen. Durch eine kraftige Abzugsbewegung isl 
es jedoch moglich, den Schneidkorper 28 wieder zu trennen, 
dabei biegen sich die Federzungen 24 elastisch nach auBen, 
so daB die Vorsprunge 25 aus der Umfangsnut 37 austreten 
konnen. 

Wenn das Vorschubelement 8 in der normalen Arbeitslage 
in den Schaft 1 eingeschoben ist, wenn also der Arm 9 iiber 
den Lagerslift 10 gelenkig mil der Branche 4 verbunden ist, 
Uegen die Federzungen 19 der Hiilse 18 und die Federzun- 
gen 24 des Vorschubelementes 8 ftachig aneinander an. Dar 
durch konnen sich weder die Federzungen 19 der Hulse 18 
fedemd nach innen noch die Federzungen 24 des Vorschub- 
elementes 8 fedemd nach auBen bewegen, d. h. die durch die 
Federzungen 19 und 24 hergestellten axialen Fixierungen 
sind nicht losbar, sowohl die Hiilse 18 als auch der Schneid- 
korper 28 sind im Schaft 1 bzw. im Vorschubelement 8 un- 
losbar festgelegt. 

Durch Verschwenken der Branche 4 laBl sich das Vor- 
schubelement 8 gegeniiber dem Schaft 1 iiber einen be- 
stimmten Weg verschieben, dabei verschiebt sich auch der 
Schneidkorper 28 gegeniiber der Hiilse 18, und zwar von ei- 
ner vorderen Ausgangsstellung (Fig. 1) bis zu einer zuriick- 
gezogenen Schneidstellung (Fig. 2). In der Ausgangsstel- 
lung hat der Schneidabschniu 29 einen Abstand von der 
Schneidkante 23. 

Zur Hcrstcllung einer Offnung in einer GcfaBwandung 
wird zunachst der Schneidabschniu 29 des Schneidkorpers 
28 durch einen EinschniU in der Wand 38 eines GefaBes in 
das GefaB eingefiihrt, wobei sich die GefaBwand 38 im Be- 
reich des Verbindungssluckes 32 elastisch zusammenziehl 
und dadurch zwischen der Grundflache des kegeligen 
Schneidabschnilles 29 und der Schneidkante 23 angeordnet 
ist. 
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Verschwenkt man die Branche 4 in Richtung auf die 
Branche 2, wird das Vorschubelement 8 im Schaft 1 in pro- 
ximaler Richtung zuriickgezogen, und dadurch wild der 
Schneidabschnitt 29 des Schneidkdrpers 28 gegen die 
Schneidkante 23 bewegt. In die Wand 28 wird auf diese 5 
Weise eine Offnung gestanzt, deren Kontur der Kontur der 
Schneidkante 23 cnlspricht. Der Schneidabschnitt 29 kann 
dabei geringfugig in das Innere der Hulse 18 eingezogen 
werden. 

Wahrend dieses gesamten Arbeitsvorganges und der da- lO 
mit verbundenen Relativverschiebung des Vbrschubelemen- 
tcs 8 gcgcnubcr dcm Schaft 1 blcibcn die Fcderzungen 24 
und die Federzungen 19 immer in gegenseitiger Anlage, so 
daB die Verriegelung der Hulse 18 gegeniiber dem Schaft 1 
und des Schneidkorpers 28 gegenaber dem Vsrschubele- 15 
ment 8 beibehalten wird. 

Um diese Verriegelung zu losen, ist es zunachst notwen- 
dig, die gelenkige Verbindung zwischen dem Arm 9 und der 
Branche 4 in der angegcbenen Weise dadurch zu losen, daB 
der Lagerstift 10 in axialer Richtung verschoben wird. An- 20 
schlieBend laBt sich das Vorschubelement 8 in proximaler 
Richtung aus dem Schaft 1 herausschieben, wie dies in Fig. 
1 in strichpunktierten Linien dargestellt ist. Durch diese 
Riickschubbewcgung werden die Federzungen 19 der Hulse 
18 freigegeben, so daB nunmehr die Hulse 18 in der be- 2S 
schriebenen Weise in distaler Richtung abgezogen werden 
kann. 

Zum Abziehen des Schneidkorpers 28 wird das Vor- 
schubelement 8 voilstandig aus dcm Schaft 1 hcrausgezo- 
gen, die Federzungen 24 sind dann nicht mehi: an einer ela- 30 
stischcn Auswartsbcwcgung gehindert und konnen den 
Schneidkorper 28 freigeben. 

Allein durch Einschieben des Vorschubelementes 8 in die 
Arbcitsstellung werden also bcide Rastvcrbindungen vcrric- 
gelt, die Entriegelung erfolgt allein dadurch, daB das Vor- 35 
schubelement 8 in proximaler Richtung gegeniiber dem 
Schaft 1 verschoben wird. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 bis 4 sind die 
Hulse 18 und der Schneidkorper 28 als separate Teile ausge- 
bildet, die auch unabhangig voneinander mit dem Schaft 1 40 
bzw. dem Vorschubelement 8 verbunden werden. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 5 und 6 dagegen 
bilden die Htilse 18 und der Schneidkdrper 28 eine Bauein- 
heit 39. Insgesamt ist auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
ein im wesentlichen gleicher Aufbau gewahlt, einander ent- 45 
sprechende Teile tragcn daher dieselben Bezugszeichen. 

Um Hulse 18 und Schneidkorper 28 zu einer Haueinheit 
zusammenzufassen, sie also unverlierbar miteinander zu 
verbinden, ist zwischen den FUhrungsabschnitt 30 und die 
Umfangsnut 37 ein Haiterungsabschnitt 40 in den Schneid- 50 
korper 28 cingefugt, auBerdem ist die Hulse 18 gegenuber 
der Hulse 18 des Ausfuhningsbeispieles der Fig. 1 bis 4 lan- 
gcr ausgebildet. Die Hiilsc 18 wird dabci durch eine nach in- 
nen weisende Ringschulter 41 in einen distalen Abschnitt 42 
und einen proximalen Abschnitt 43 unterteilt. Der distale 55 
Abschnitt 42 nimmt den Fiihrungsabschnitt 30 des Schneid- 
korpers 28 auf und fiihrt den Schneidkdrper 28 langsver- 
schieblich. Der proximale Abschnitt 43 dient im wesentli- 
chen der Aufnahme des Halterungsabschnittes 40 des 
Schneidkorpers 28. Dieser zylindrische Abschnitt wird von 60 
einer Schraubcnfedcr 44 umgcben, die sich einerscits an der 
Ringschulter 41 abstutzt und andererseits an einer Ring- 
schulter 45 des Halterungsabschnittes 40, die unmittelbar 
angrenzend an die Umfangsnut 37 arigeordnet ist. Diese 
Schraubenfeder 44 schiebt den Schneidkorper 28 in proxi- 65 
maler Richtung, so daB unter ihrer Wlrkung der FUhrungsab- 
schnitt 30 und der Schneidabschnitt 29 des Schneidkorpers 
28 in den distalen Abschnitt 42 der Hulse 18 eintauchen. 
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Diese Verschiebebewegung wird dadurch begrenzt, daB der 
FUhrungsabschnitt 30 an der Ringschulter 41 anschlagt (Fig. 
6). In umgekehrter Richtung wird die Verschiebebewegung 
des Schneidkdrpers 28 dadurch begrenzt, daB die Schrau- 
benfeder 44 voUstMndig zusammengedrtickt ist. Dadurch ist 
der Schneidkdrper 28 unverlierbar in der HUlse 18 gehalten. 
In Arbeilsslcllung erfolgt die Verbindung zwischen Hulse 

18 und Schaft 1 einerseits sowie Schneidkdrper 28 und Vor- 
schubelement 8 andererseits genau in derselben Weise, wie 
bei dem anhand der Fig, 1 bis 4 beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel. Auch hier verriegeln sich die Federzungen 19 
und 24 durch gcgenscitigc Anlage gegenseitig. 

Zum Losen dieser Verbindung genugt es in diesem Falle 
jedoch, das Vorschubelement 8 so weit in proximaler Rich- 
tung zu verschieben, daB die Uberdeckung der Federzungen 

19 und 24 aufgehoben ist Dabei taucht der FUhrungsab- 
schnitt 30 voUsliindig in den distalen Abschnitt 42 der Hulse 
18 ein. Durch die Freigabe der Federzungen 19 und 24 kon- 
nen bei einer solchen zuriickgezogcncn Stellung des Vor- 
schubelementes 8 nunmehr Hulse 18 und Schneidkdrper 28 
gemeinsam abgezogen werden, dabei werden beide Rastvcr- 
bindungen gleichzeitig geldst. Der Schneidkdrper 28 wird 
dadurch aus seiner Verbindung geldst, daB die Ringschulter 
41 der Hulse 18 am FUhrungsabschnitt 30 anschlagt und 
beim weiteren Herausziehen der HUlse 18 den Schneidkdr- 
per 28 mitninunt. 

Umgekehrt werden beim Einschieben der Baueinheit 39 
in den Schaft 1 beide Rastvcrbindungen gleichzeitig herge- 
stellt, die Schraubenfeder 44 verhindert dabei, daB beim 
Einschieben des Schneidkdrpers 28 zwischen die Federzun- 
gen 24 der Schneidkdrper 28 in distaler Richtung ausweicht. 
Es ist daher mdglich, beim axialen Einstecken der HUlse 18 
in den Schaft 1 beide Rastvcrbindungen herzustellen, eine 
Verriegelung erfolgt dann dadurch, daB das Vorschubele- 
ment 8 so weit in distaler Richtung verschoben wird, bis die 
Federzungen 19 und 24 wieder aneinander anliegen. 

Bei dieser Ausgestaltung konnen also die die Schneid- 
kante 23 tragende Hulse 18 und der Schneidkdrper 28 ge- 
meinsam ausgewechselt werden, so daB zwei optimal auf- 
einander abgestimmte Schneidwerkzeuge gemeinsam ein- 
gcsetzt werden konnen. 

Patentanspruche 

1. Chirurgische Stanze mit einem rohrfbrmigen 
Schaft, desscn distales Ende eine ringformige Schneid- 
kante bildet, mit einem gegenuber dem Schaft langs- 
verschieblich gelagerten, mit der Schneidkante zusam- 
menwirkenden Schneidkdrper, der an einem im Rohr 
verschieblich gelagerten Vorschubelement gehalten ist, 
und mit einem Betaligungsglicd zur Vcrschiebung des 
Vorschubelementes in dem Schaft, welches am proxi- 
malen Ende des Schaftes angeordnet ist, wobci der 
Schneidkdrper mit dem Vorschubelement und/oder 
eine die Schneidkante tragende HUlse mit dem Schaft 
uber eine Idsbare Verbindung verbunden sind, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB die Idsbare Verbindung der durch den Schneidkdr- 
per (28) und das Vorschubelement (8) einerseits bzw. 
der durch die HUlse (18) und den Schaft (1) anderer- 
seits gcbildctcn Tcilc jcwcils durch radial elastisch vcr- 
schiebbare Rasten (24, 19) an einem der Teile herge- 
stellt ist, die in einer Verriegelungsstellung Ruck- 
sprunge (34, 17) am jeweils anderen Teil hintergreifen 
und die ineinander gesteckten Teile dadurch in axialer 
Richtung gegen eine Trennung sichera, 
daB die Rasten (24, 19) in der Verriegelungsstellung 
durch das Anliegen des aus Schneidkdrper (28) und 
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Vorschubelement (8) gebildeten Teils an der Innen- 
wand des Schaftes (1) bzw. durch das Anliegen der In- 
nenseite des aus der Hulse (18) und dem Schaft (1) ge- 
bildeten Teils an der AuBenseite des aus Schneidkorper 
(28) und Vorschubelement (8) gebildeten Teils im Be- 5 
reich der Rastcn (24, 19) verriegelt sind, und daB das 
Vorschubelement (8) mil dcm Schneidkorper (28) in 
axialer Richtung nach Losen der Verbindung zu dem 
Betatigungsglied (4) so weit gegenuber dem Schaft (1) 
verschiebbar ist, to 
daB die radiale Bewegung der Rasten (24, 19) in die 
Loscstcllung freigegebcn ist. 

2. Stanze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Vorschubelement (8) und der Schneidkorper 
(28) in axialer Richtung nach Losen der Verbindung zu 15 
dem Betatigungsglied (4) soweit gegenuber dem Schaft 
(1) verschiebbar sind, dafi im Bereich der Raslen (19, 
24) ein riickspringender Abschnitt des Schaftes (1) 
bzw. des Vorschubelcmentcs (8) angeordnet ist, der 
eine radiale Bewegung der Rasten (19, 24) in die Lose- 20 
stellung ermoglicht. 

3. Stanze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rasten als achsparallel verlaufende, 
iibcr den Umfang verteilte Fcdcrzungen (19, 24) ausge- 
bildet sind, die am freien Ende einen seidich abstehen- 25 
den Rastvorsprung (20 bzw. 25) Uragen. 

4. Stanze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Federzungen (19) an der HUise (18) angeordnet 
sind und einen Einsteckschaft (21) bilden, der in den 
Schaft (1) der Stanze einsteckbar ist. 30 

5. Stanze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Federzungen (19) einsluckig init der Hiilse (18) 
ausgebildet sind. 

6. Stanze nach cincm der voranstchcndcn Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Riicksprung am 35 
Schaft (1) durch eine Ringschulter (17) an der Innen- 
wand gebildet wird, an die sich in proximaler Richtung 
ein Abschnitt anschlieBt, dessen Innendurchmesser 
groBer ist als im Abschnitt distal der Ringschulter (17). 

7. Stanze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 40 
daB die Fcdcrzungen (24) am Vorschubelement (8) an- 
geordnet sind und in der Verriegelungsstellung mit dem 
nach innen gerichteten Rastvorsprung (25) in eine 
Ringnut (37) des Schneidkorpers (28) eingreifen. 

8. Stanze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB die Federzungen (24) cinstuckig mit dcm Vor- 
schubelement (8) ausgebildet sind. 

9. Stanze nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidkorper (28) mit einer proxi- 
malen Verlangerung (31) in eine zenu^e, stimseitige 50 
Vcrliefung (27) des Vorschubelementes (8) eintaucht. 

10. Stanze nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rasten (24) des 
Schneidkorpers (28) und die Rasten (19) der Hulse (18) 

in Arbeitsstellimg der Stanze aneinander anliegen. 55 

1 1 . Stanze nach cincm der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidkorper (28) 
einen zylindrischen Fiihrungsabschnitt (30) aufweist, 
der in Arbeitsstellung an der Innenwand des Schaftes 
(1) oder gegebenenfalls der Hulse (18) den Schneid- 60 
korper (28) fiihrcnd anlicgt. 

12. Stanze nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Betatigungsglied ein 
gelenkig mit dem Schaft (1) verbundener Griffhebel 
(4) ist, der uber eine Gelenkverbindung (10, 13) losbar 65 
mit dem Vorschubelement (8) verbunden ist. 

13. Stanze nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Griffhebel als Branche (4) ausgebildet ist, 
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die gegen eine fesistehende, mit dem Schaft (1) fest 
verbundene Branche (2) schwenkbar ist. 

14. Stanze nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die losbane Gelenkverbindung zwi- 
schen Griffhebel (4) und Vorschubelement (8) durch ei- 
nen an einem der Telle axial verschieblich gelagerten 
Lagcrslift (10) gebildet wird, der in axialer Richtung 
Abschnitte (15, 16) mit unterschiedlichem Durchmes- 
ser aufweist, wobei der Abschnitt (15) mit kleinerem 
Durchmesser durch einen radialen Einfuhrschlitz (14) 
einer den Lagerstift (10) aufnehmenden Lageroffnung 
(13) am andercn Teil hindurchpafit, der Abschnitt (16) 
mit groBerem Durchmesser dagegen nicht. 

15. Stanze nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB am proximalen Ende des 
Schaftes (1) an einer Seite desselben das Betatigungs- 
glied (4) gelagert ist und daB neben dessen Lagerung 
auf der anderen Seite eine Offnung in den Innenraum 
des Schaftes (1) fuhrt, durch die das Vorschubelement 
(8) hindurchgesteckt ist. 

16. Stanze nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Offnung seidich gegeniiber der Mittel- 
ebene des Schaftes (1) versetzt ist. 

17. Stanze nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schneidkante (23) symmetrisch zur Mittel- 
ebene des Schaftes (1) angeordnet ist und das Vor- 
schubelement (8) gegeniiber der Langsmittelebene des 
Schaftes (1) leicht geneigt verlSuft. 

18. Stanze nach einem der voranstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidkdrper (28) in 
der Hiilse (18) unverlicrbar langsverschieblich gelagert 
ist. 

19. Stanze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schneidkorper (28) in der Hiilse (18) durch 
eine Feder (44) in proximaler Richtung beaufschlagt ist 
und daB der unter der Wirkung dieser Feder (44) zu- 
riicklegbare Verschiebeweg durch einen Anschlag (30, 
41) begrenzt wird. 
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